
袜子的基本常识

1） 袜子制造流程：

1，原料颜色打样───定购原料───袜子设计───袜子打样───确定工艺

2，袜子大货生产─-——下机检验————缝头拷口——定型整烫———整理包装

2） 袜子具体织造工艺流程：

1，根据不同国家、地区、不同季节、不同场合、不同职业、不同价位分男、女、童采购所需袜子。

2，根据所需袜子袜子制造商选购不同主、副原料和提花料。

3，根据客户所需，分别打出样袜和产前样。

4，根据客户选定的样袜，袜子制造商选购原、副材料。

5，根据客户选定的样袜，袜子制造商的工程技术人员，制定科学合理的袜子织造工艺流程。
           

织造工艺流程见图

袜子货号（编号）        使用机台        针数        克重使用原料、主料        付料        提花料        缝头形式            定型压力        定型时间        使用定型板号        链条排列        
工艺尺寸：成品尺寸：

袜口自然长        cm：    袜口自然宽        cm：   袜身自然长        cm：

袜身自然宽        cm：    脚底自然长        cm：

下机尺寸：

袜口横拉         cm：     袜身直拉       cm：    袜身横拉        cm：

脚底直拉         cm：

包装要求：                            。

6，袜子制造商根据织造工艺流程进入袜子织造工序（上袜机加工）。

7，袜子下机后进入检验，合格品流人下一道袜子缝头制造工序。

8，下机经检验合格的袜子，根据织造工艺流程进入袜子缝头工序（分对目缝头和盲缝）。

9，缝头好的袜子再一次进入袜子全面检验。

10，缝头检验合格的袜子流人定型工序。

11，定型好的袜子（必须经48小时自然晾干）后方可流入验袜配对工序。

12，配对好袜子，按货号颜色分别装箱入半成品仓库。

13，整理课（包装车间）根据客户所需进入包装工序。

14，包装好的成品袜子按客户所需分类成箱，入成品仓库。
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